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1. WSTEP
2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru systeméw s$cian dzialowych w zwigzku z budowa budynku biurowo —
ustugowego — Centrum Edukacji Morskiej i Rybackiej, wraz z towarzyszaca infrastruktura w
Dartowie przy ul. Wilkéw Morskich .

Klasyfikacja wg Wspdlnego Sfownika Zamowiern (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty wykonczeniowe w zakresie

454 00 000-1 obiektow budowlanych.

Roboty w zakresie zakladania stolarki
budowlanej oraz roboty ciesielskie.

454 21 000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlane;.
454 21 141-4 Instalowanie przegradd.

454 20 000-7

2.1. Zakres stosowania SST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

2.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane przy wykonywaniu ok/adzin z p#yt - wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacja projektowa,

konstrukcja - uporzadkowany zespOt pofaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci,

2.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie $cian dziatowych i obudoéw z ptyt gipsowo-kartonowych
na ruszcie stalowym (wg projektu), do ktérych wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajace
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

2.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w
~Wymaganiach ogdlnych” pkt. 2 ogbéinej specyfikacji technicznej.

3. MATERIALY

3.1. Wymagania og6lne

Og6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
»~Wymagania ogélne” pkt. 3.1.
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3.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Plyty gipsowo-kartonowe

Projektowane lekkie sciany dzialowe w systemie suchej zabudowy wnetrz. W pomieszczeniach
mokrych nalezy stosowaé piyte g-k typu F, gr. 12.5mm lub rozwigzanie réwnorzedne. W
pozostatych pomieszczeniach plyte g-k typu A, gr. 12.5mm.

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw scian, okfadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogicte z
blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-H-92125:1989, gatunku StOS wg PN-EN 10025:2002 lub
gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powloka
cynkowa (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca Sig :

— gruboscig >7um (100g/m2 lub >19 um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998

(badanie masy powltoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

— wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny sciennej:

— Ksztattowniki profilowane UW 50,

— Ksztaltowniki profilowane CW 50,

— Ksztattowniki profilowane UW 100,

— Ksztattowniki profilowane CW 100,

Sufity z plyt gipsowo — kartonowych:

— Ptyta GKBI (WC i umywalnie w zapleczach socjalnych)
— Konstrukcja :profile stalowe ocynkowane powtoka o min. grubosci 19 pm:
a) Profil obwodowy: UD
b) Profile gtéwne: CD 60 co 100 cm
c) Profile nosne: CD 60 co 40 cm
— Wieszak noniuszowy w rozstawie co 90 cm (do potaczen z profilem gtownym)
— Laczniki wzdtuzne do taczenia (przedtuzania) profili CD 60
— Laczniki krzyzowe do taczenia profili CD60 - gtéwnych i nosnych
Inne materiaty i wyroby budowlane :
— Blachowkrety 3.5x25 co 17 cm — mocowanie ptyty do profili nosnych
— Whkrety 3.9x11 mm ( zabezpieczone przed korozja ) - do taczenia profili
— kotki rozporowe - dyble metalowe ( 6x40 ).- do mocowania profili UD do $cian
— koiki rozporowe — dyble metalowe ( 6x60) — do mocowania pretdw z wieszakiem obrotowym
do stropu
— Masa szpachlowa
— Tasma spoinowa
— Masa szpachlowa (szpachlowanie koncowe).

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw scian, okfadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogicte z
blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powloka
cynkowa (nanoszong ogniowo).
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Dla profili powlekanych grubos¢ powtoki poliestrowej powinna wynosi¢ 20um, odpornos¢ na
odrywanie powloki — stopien 0.

Nie dopuszczalne jest odchylenie ksztattownika od prostoliniowosci.

Dopuszczalne odchylenie ksztattownika od prostoliniowosci wynosi 1 mm/m.

Akcesoria stalowe

Akcesoria stalowe stuza do taczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i migdzy soba:
— 1laczniki wzdtuzne,
— uchwyty bezposrednie diugie,
— uchwyty bezposrednie krotkie,
— wieszaki kotwowe,
— wieszaki dwuhakowe,
— wieszaki sprezynkowe,
— prety wieszakowe o diugosciach 125, 250, 500, 750, 1000, 1250, 1500 mm
— kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
— kotki szybkiego montazu,
— kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikow stalowych .

Wkrety

Do mocowania ksztalttownikdw nosnych, faczenia ksztattownikéw miedzy soba oraz mocowania
profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

— wkrety stalowe @ 3,5 mm x 25 mm,
@ 3,5 mm x 35 mm,
— blachowkrety samowiercace @ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikow stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

— tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do
10 mm- do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.

Wkrety

Do mocowania piyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, taczenia ksztattownikdw
migdzy soba oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe,
blachowkrety samogwintujace.

Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potaczen migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do
koncowego szpachlowania piyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
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szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslaja instrukcje
Producentow dla poszczegdinych wyrobdw.

4. SPRZET

4.1. Wymagania og6lne

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt. 3.2.

4.2. Sprzet do wykonywania robét

Zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa przy uzyciu elektronarzedzi i drobnego
sprzetu budowlanego. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.

5. TRANSPORT

5.1. Wymagania og6lne

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogolnych” pkt. 3.3 specyfikacji
techniczne;.

5.2. Transport materialdow

Transport materiatdbw odbywa sie przy w sposb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji
Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Roztadunek materiatéw recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb
zmechanizowany przy pomocy wobzka widlowego o udzwigu min. 200kg lub zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

5.3. Przechowywanie i sktadowanie materialdw

Materiaty systemOw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,

— datg produkcji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.
Skfadowanie materiatbw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na
poziomym i mocnym podkladzie. Ptyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie
pakietow, ukladanych poziomo na podkiadach dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role
opakowania. Kazdy z pakietdw jest spiety tasma stalowa. Wysokos¢ sktadowania do pigciu
pakietow jednakowej dtugosci, jeden na drugim

6. WYKONANIE ROBOT
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6.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymaganiach og6élnych” pkt 5
ogoblnej specyfikacji technicznej.

6.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania zabudéw po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
murdw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpaddw.

Okladziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +50C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
miesci si¢ w granicach 60-80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

6.3. 5.3 Montaz §cian z plyt gipsowo-kartonowych

Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien skiada¢ sie z dwdch warstw
dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - czyli warstwy nosnej oraz gornej, czyli warstwy
gtéwnej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skiadajacy si¢ tylko z warstwy nosnej.
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na Kilka sposobdw:

— przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dzialowych, bez kontaktu z ostaniang

sciang,
— z uzyciem $ciennych profili ,,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podioza uchwytami
azurowymi.

Odlegtosci pomigdzy listwami rusztu sa uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny piyty.

— dlaptytogr. 12,5 mm - 600 mm
Ptyty montuje si¢ ustawiajac je pionowo.
Celem polepszenia wiasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami
wktada si¢ wetne mineralna.
Elementami taczacymi ksztaltowniki konstrukcji rusztu z podiozem (ze sciang lub stropem) sg
strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczna.
Tego typu potaczenie rusztu z podiozem, jest polaczeniem elastycznym, co przyczynia sie¢ do
tlumienia wszelkiego rodzaju dzwickOw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwo$é ta moze
zosta¢ jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podkladek z tasmy tlumiacej.
Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralne;.
Podobnie zwigkszeniu tlumienia sprzyja réwniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy
weltng mineralng a ptyta gipsowo-kartonowsa.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

— styki krawedzi podituznych powinny by¢ prostopadte do plaszczyzny sciany z oknem
(réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

— przy wyborze podiuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty sie¢ na tych elementach,
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— poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢é mocowana petna ilos¢ piyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty si¢ odciete kawalki ptyt o szerokosci
zblizonej do potowy dtugosci piyty,

— styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie
0 odlegtosc¢ zblizong do potowy diugosci piyty,

— Jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu mna by¢ dwuwarstwowa, to
druga warstwe piyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy,
przesuwajac ja o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera si¢ odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi
plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi musza spetnia¢ warunek posiadania
zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementdéw rusztu nie powinna
przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikdw stropowych i posadzkowych 125cm.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na scianki dzialowe stosuje si¢ ptyty gipsowo-kartonowe zwykle o grubosci 12,5 mm. Jesli
wymagaja tego warunki ogniowe, stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o
grubosci 12,5 mm. W przypadku warunkdw o duzej wilgotnosci nalezy stosowaé piyty
wodoodporne gr 12,5 mm. Piyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych
w dwojaki sposob:
— mocowanie poprzeczne krawedziami dituzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow
nosnych rusztu,
— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.
Pyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkrgtami.

Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych

Grubos¢ plyty w mm | Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpictoS¢ migdzy
elementami nognymi w mm
6.5 Poprzeczny 420
: Podiuzny 320
Poprzeczny 500
125 podtuzny 420

Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza si¢ nie wigcej, niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne)
podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po ulozeniu
przewodow instalacyjnych, uktada si¢ izolacje termiczng lub akustyczna.

Pokrycie sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenie piyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomigdzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa phyt
mocowana jest, co 75 cm. Plyty nie powinny sta¢ na poditozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U
gory powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugiec¢
stropdw. Szczeling wypelnia si¢ kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w
drugiej warstwie przesuwa si¢ 0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
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Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunigciem wykonuje sie za pomocg wieszakdw lub diugich
wkretow wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia
plyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po zamknigciu drugiej strony
sciany uzyskuje si¢ ostateczng stabilnos¢. Przy wysokosci sciany wickszej od wysokosci piyty
sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od gory i od dotu. Sztukowki nie powinny by¢
krétsze niz 30 cm.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sa z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie
polaczenia sasiednich piyt. Zbrojenie wykonuje si¢ tasma papierowa lub z widkna szklanego w
trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowsa i wcisnigcie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnieta
spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiacej podkitad pod farbe. Przy
zbrojeniu tasmg samoprzylepng stosowane sa dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne
wypelnienie spoin masa szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masa nawierzchniowa.
Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca
struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i
szpachlowania. Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktora wykonuje si¢ na
szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciagnigcia” szpachlowanej spoiny.

Montaz drzwi
W $cianach o okreslonej odpornosci ogniowej nalezy stosowac¢ drzwi o okreslonej odpornosci
ogniowej. Drzwi te nalezy mocowa¢ w s$cianie uzywajac profili "UA" (grubos¢ 2 mm).
Maksymalna masa skrzydta drzwiowego nie powinna przekraczac:

— przy profilach "UA - 50" - 50 kg

— przy profilach "UA - 75" - 75 kg

— przy profilach "UA - 100" - 100 kg.
W przypadku skrzydet o masie przekraczajacej podane wielkosci nalezy stosowac indywidualnie
zaprojektowane wzmocnienie. Drzwi nalezy mocowaé¢ zgodnie z opisem technicznym zawartym
w klasyfikacjach ogniowych lub aprobatach technicznych drzwi.

Dylatacje
W $cianach dzialowych z piyt gipsowo-kartonowych nalezy stosowaé¢ dylatacje. Dylatacje te

nalezy wykonywa¢ w miejscach, gdzie wystepuje dylatacja konstrukcyjna budynku oraz w
przypadku, kiedy diugos¢ prostego (niedylatowanego) odcinka $ciany przekracza 15 m.

Wentylacja sciany:

W celu zabezpieczenia wetny mineralnej przed wilgocia projektuje si¢ szczeling wentylacyjna w
scianie migdzy istniejacym murem a wetna mineralng. Nalezy zapewni¢ przeptyw powietrza
poprzez zamontowanie w $cianie rur o2cm, co 80cm, 10 cm ponad poziomem podtogi,
umozliwiajacych wlot powietrza. Natomiast wywiewanie powietrza nastapi poprzez szczeling nad
muriata/ptatwia, miedzy krokwiami.

6.4. Sufity podwieszone

Sufity podwieszane sa elementem wyposazenia wnetrz i wymagane jest zachowanie odpowiednich
warunkow podczas ich instalacji.

Sufity winny by¢ skladowane w miejscu instalacji przez 24h przed montazem. Moga by¢
instalowane w temperaturze od 11°C do 35°C. Utrzymanie temperatury w powyzszych granicach
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jest bardzo wazne. Konsekwencja znacznego spadku temperatury jest wzrost poziomu wilgotnosci
wzglednej, ktory moze niekorzystnie wptynaé na stan ptyt sufitowych zamontowanych, jak i nie
zamontowanych. W niskich temperaturach, szczegdlnie ponizej 11°C niewielki spadek temperatury
powoduje nieproporcjonalnie duzy wzrost poziomu wilgotnosci wzglednej (RH%); tym wyzszy im
blizej 0°C. Wymagana stabilnos¢ warunkdéw w miejscu montazu moze by¢ osiagnieta tylko, jezeli
budynek jest odporny na zmiany pogody, suchy, calkowicie oszklony i ogrzewany w czasie
miesigcy zimowych. W celu schtodzenia budynku nadmiernie nagrzanego wskutek nastonecznienia,
nalezy zastosowac¢ zwiekszong wentylacj¢. Nadmierng wilgotnos¢ nalezy obnizyé przy pomocy
regulowanej wentylacji lub mechanicznych odwilzaczy. Nie zaleca si¢ bezposredniego spalania
gazéw ziemnych, takich jak butan i propan, poniewaz z kazdych 500 gr spalonego paliwa
uwalniane jest 2,2 litra wody. Lepiej jest stosowa¢ suche zrodia ciepta, takie jak elektrycznosé¢ lub
ogrzewanie posrednie goragcym powietrzem oraz odwilzacze w celu obnizenia poziomu wilgotnosci,
ktorej zrodtem jest sam budynek. Nowe budynki na 0go6t nie zawierajg zapasu ciepta, wiec w czasie
dni wolnych od pracy temperatura w ich wnetrzu moze gwattownie spas¢ i spowodowac skroplenie
pary wodnej. Nalezy rozwazy¢ montaz sufitu po dniach wolnych, kiedy ogrzewanie zostanie
wiaczone. Jezeli bedzie to niemozliwe, wyjsciem z sytuacji moze by¢ wykonanie w oddzielnych
terminach prac zwiazanych z instalacja rusztu i zawieszeniem ptyt. Takie rozwigzanie moze by¢
jednak bardziej kosztowne i zwigzane z ryzykiem uszkodzenia konstrukcji przez inne ekipy
montazowe W czasie owej przerwy.

Montaz:

— Przed przystgpieniem do wykonywania sufitbw podwieszonych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne i przeszklenia.

— Pomieszczenia powinny byé¢ suche i dobrze przewietrzone.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.

— Montaz sufitu nalezy przeprowadza¢ zgodnie z instrukcja producenta systemu.

— Przed przystapieniem do montazu ptyt sufitowych nalezy zmontowac¢ konstrukcje sufitowa
(wsporcza). Montaz nalezy rozpocza¢ od naniesienia poziomu sufitu za pomoca niwelatora
optycznego lub laserowego badz poziomicy wodnej. Nastepnie mocujemy profil przyscienny
za pomocg kotkow rozporowych rozmieszczonych

— Rozmieszczenie profili nosnych wyznacza si¢ w module (wymiar piyty).

— Po roztrasowaniu profili nosnych nanosimy punkty mocowania wieszakow

— Do mocowania wieszakow uzywamy tylko metalowych systeméw mocowania.

— Po zawieszeniu profili nosnych wpina si¢ profile poprzeczne dlugie. Nastepnie pomigdzy
profile poprzeczne diugie wpina si¢ profile poprzeczne krétkie. W ten sposéb otrzymujemy
kratownice, ktorag w 10% wypetniamy ptytami sufitowymi i poziomujemy.

— Piyty sufitowe wkladamy w czystych, bawetnianych rekawiczkach w celu unikniecia
zabrudzen.

— Po wypoziomowaniu sufitu uzupetniamy wszystkie piyty i wykonujemy docinki przy
scianach. W celu docigcia ptyty sufitowej, nalezy ja nadcig¢ od strony widocznej wzdtuz
wymaganej linii za pomoca noza monterskiego, nastepnie ztamac i przeciagé nozem papier od
strony spodniej (analogicznie jak dla ptyty G-K).

— W przypadku ptyt z krawedzig zakryta profile nosne nalezy po rozmieszczeniu spiac je za
pomocag specjalnych profili dystansowych zakladanych od gory.. Piyty wkiladamy w
konstrukcje wieszajac je na przyklejonych od spodu profilach metalowych wzdiuz dwéch
rownolegtych krawedzi.
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Zaleca si¢ montaz profili nosnych rownolegle do promieni $wiatta dziennego.
Laczenie profili nosnych nie powinno przebiega¢ w jednej linii.
Przy niewielkich rozpigtosciach mozliwe jest oparcie profili gtéwnych o profile przyscienne,
bez podwieszania do stropu, jezeli dopuszcza to instrukcja producenta systemu konstrukcji.
Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia i podwieszania sufitu musza posiadac¢
zabezpieczenia antykorozyjne.

6.5. Sufity z plyt gipsowo — kartonowych:

Mocowa¢é, laczy¢ i wykancza¢ piyty przy uzyciu metod i materialtdbw zalecanych przez
producenta piyt, jezeli nie wskazano inaczej.

Cig¢ ptyty mocno do elementéw rusztu w celu otrzymania ptaskiej powierzchni wolnej od
zagie¢ i pofalowan. Zagiebi¢ gtowice srub pod powierzchnig ptyt i wypetni¢ do wyrdéwnania
powierzchni.

Uklada¢ na przemian spojenia ptyt nakladanych na dwoch lub wigkszej ilosci warstw.
Upewnic¢ si¢, ze krawedzie i konce kazdej ptyty sa w pelni podtrzymywane i mocowane do
elementow rusztu.

Szczeliny dekoracyjne — w zaznaczonych miejscach wykonaé¢ szczeliny dekoracyjne wg
projektu wnetrz

Wykonanie rob6t powinno odbywac si¢ w temperaturze nie nizszej niz 5°C, pod warunkiem,
ze W ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. Szpachlowanie nalezy
przeprowadzac¢ w temperaturze min. +10 °C

Strop i sciany powinny by¢ czyste, pozbawione kurzu i pytu.

Nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem, zniszczeniem juz wykonane i zamontowane
elementy budowlane.

Prace rozpocza¢ nalezy od wytyczenia potozenia sufitow, elementéw konstrukcji tzn.
wieszakow i profili z warstwy gtéwnej i nosnej oraz ustawienia w miarg potrzeb rusztowan.
Zamontowac¢ facznikami mechanicznymi konstrukcje obwodowa (profile UD lub schodkowe)
do konstrukcji nosnej budynku

Zamocowac do stropu wieszaki z pretami mocujacymi w wytyczonych uprzednio punktach.
Wieszaki doktadnie wyprostowaé przed zastosowaniem, instalowac bez zagie¢ i zapgtlen oraz
nie przyciskac¢ do zadnych opraw w obrebie pustki izolacyjne;.

Wieszaki zwigza¢ na plycie i na dole mocnym wygieciem do petli w celu uniknigcia
przesuni¢¢ poziomych.

Wieszaki obrotowe nalezy wsuna¢ — przez obroét - do profili CD60 warstwy gtdwne;.

Profile gtdwne i nosne nalezy potaczy¢ ze soba za pomoca tacznikdw krzyzowych.

Przed rozpoczgciem mocowania ptyt gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzi¢ prostoliniowosé
sciany, wymiary otworéw drzwiowych

Wykona¢ montaz zawieszenia niezaleznych elementéw wyposazenia

Zamontowaé piyty. Uklad piyt powinien spetnia¢ warunki podane w instrukcji montazu
producenta.

Wykonanie i obrobienie przejs¢ i przebi¢ przez sufit w celu montazu elementow
podwieszanych

Szpachlowa¢ potaczenia miedzy ptytami i polaczenia ptyt ze scianami. Potaczenia migdzy
ptytami wzmacnia¢ tasma spoinowa.

Pomalowac¢ na kolor zgodny z projektem wnetrz

ny dylatacyjne:

Szczeli

ny dylatacyjne konstrukcji w stanie surowym musza by¢ przeniesione na konstrukcje

sufitow podwieszanych. Przy dtugosciach bokdéw powyzej ok. 15 m lub przy znacznie zwezajacych
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sie powierzchniach sufitow (np. z powodu uskokéw w $cianach) nalezy umiesci¢ szczeliny
dylatacyjne.

Polaczenia ptyt gipsowych z elementami budowli z innych materiatdw budowlanych, szczegdlnie
stupami lub znacznie obcigzonymi termicznie, np. wbudowanymi oprawami oswietleniowymi,
nalezy wykona¢ w sposéb oddzielony umozliwiajacy ruch.

Uszczelnienie profili przysciennych:

Profile mocowa¢ doktadnie bez pofatdowan i skrecen przy montazu. Zwrdci¢ szczegdlng uwagg na:
— Potaczenia katowe na ukos wszystkich zewngtrznych i wewnetrznych naroznikow.
— Najwieksze diugosci profili dostepne u producenta w celu ograniczenia potaczen na styk.

Otwory w ptytach sufitowych
Otwory w ptytach sufitowych formowa¢ dokladnie wedtug rysunkéw detali przy uzyciu metod
zalecanych przez producenta i bez powodowania uszkodzen lub znieksztalcen.

Mocowanie cigzarow do sufitow z ptyt gipsowych:

Oprawy oswietleniowe i inne elementy mozna mocowa¢ do sufitdw z ptyt gipsowych za pomoca
uniwersalnych  kotkbw rozporowych, kotkdw rozpreznych i kotkéw  sprezynowych.
Pojedyncze obcigzenia mocowane bezposrednio do okfadziny nie powinny przekracza¢ wielkosci
0.06 kN/na rozpigtos¢ piyty i metr. Tego typu dodatkowe obcigzenia powinny zosta¢ zamocowane
bezposrednio do stropu surowego.

Ciaglos¢ systemu elektrycznego i uziemienie:

— Wszelkie czesci sufitu podwieszonego tacznie z wbudowanym wyposazeniem i oprawami
elektrycznymi musza zachowywac ciaglosc elektryczng i by¢ w peini uziemione zgodnie z
obowiazujacymi przepisami o okablowaniu.

— Upewni¢ sig, czy system uziemienia zostanie ukonczony jak najszybciej po wykonaniu kazdego
niezaleznego odcinka systemu podwieszania.

— Po wykonaniu sufitu i zwigzanych z nim opraw, przeprowadzi¢ testy w celu sprawdzenia, czy
sufit jest elektrycznie ciagly i w pelni uziemiony zgodnie z obowiazujacymi przepisami o
okablowaniu.

Integracja instalacji:

Lokalizacja i typ oswietlenia sa okreslone przez osobny pakiet oswietlenia. Punktowe Zrddia $wiatta
wmontowane w sufity modutowe wymagaja dodatkowego podwieszenia lub oparcia na tylnej
stronie ptyt, aby zapewni¢ diugookresowg stabilnosé.

Lokalizacja klap rewizyjnych, wykrywaczy dymu, wentylatoréw itp. okreslona w projekcie
wykonawczym

Spoinowanie i szpachlowanie:

Zamaskowa¢ wszystkie styki ptyt w celu otrzymania jednolitych ptaszczyzn. Prawidtowo
przygotowana masa szpachlowa moze by¢ uzywana okoto 60 min. Od momentu zmieszania z woda
Niedopuszczalne jest ponowne rozmieszanie gestniejacej masy.

Szpachlowanie polgczen piyt:

a) Pofgczenie krawedzi spfaszczonych
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Szczeliny na styku ptyt, o szerokosci wigkszej niz 1 mm, wymagaja wstepnego wypeinienia
szpachléwka. Na styki miedzy ptytami o szczelinie mniejszej niz 1 mm, mozna bezposrednio
naktada¢ warstwe szpachlowki stanowigca podkiad pod tasme spoinowa. Na styk, ze szczeling
wickszg poklad pod tasme naklada si¢ po stwierdzeniu szpachlowki, ktéra nalezy najpierw
wypelni¢ spoing. Nastepna czynnoscia jest zatozenie tasmy. Tasme nalezy dokladnie wcisng¢ w
swiezo natozong masg oraz pokryé¢ wycisnietg z pod niej masg. Tak zaszpachlowata powierzchnia
spoiny winna licowa¢ z powierzchnig sasiadujacych ptyt. Ostateczne szpachlowanie przy uzyciu
pacy i rzadszej masy szpachlowej nalezy przeprowadzi¢ po stwierdzeniu poprzedniej warstwy.
Ostatecznym wykonczeniem spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym papierem scierny. Przy
szlifowaniu potaczenia nalezy uwazac aby nie uszkodzi¢ kartonu.

Stosowanie tasmy spoinowej samoprzylepnej nie wymaga wczesniejszego nalozenia warstwy
podkiadowej na miejsce spoinowane. Kolejnosé¢é pozostatych czynnosci nie ulega zmianie.

b) Pofgczenie krawedzi cigtych
Czynnosci przy szpachlowaniu wykonywane sg w sposob analogiczny jak dla krawedzi
sptaszczonych.

c) Elementy wystajgce

Lby gwozdzi, wkretow, ubytki i niewielkie uszkodzenia powierzchni ptyt szpachluje si¢ i ostatecznie
szlifuje. Wieksze uszkodzenia powierzchni oktadzin mozna zatatwi¢ przy pomocy kawatkow piyt g—
K.

d) Szpachlowanie
Szpachlowanie pofaczen okladziny g—k z elementami budynku ($ciany, sufity) wykona¢ metoda

tradycyjna, rozpocza¢ od potozenia masy szpachlowej na ptyty g — k. Nalozy¢ tasme spoinowsg i
docisnieta mase powtornie pokry¢ szpachléwka, a po wyschnieciu szlifowac.

Malowanie:

— Przed przystgpienie do malowania podioze gruntowa¢ w celu wyrdwnania stopnia
chtonnosci masy szpachlowej i kartonu.

— Szpachlowanie mozna wykona¢ dopiero wtedy, gdy nie wystepuja juz zadne wieksze
odksztaltcenia ptyt gipsowych, np. wskutek zmian wilgotnosci lub temperatury. W trakcie
szpachlowania temperatura pomieszczenia powinna wynosi¢ co najmniej 10°C.

— Przed naniesieniem powloki malarskiej lub innego rodzaju okifadzin, ptyty nalezy
zagruntowa¢. Rodzaj s$rodka gruntujgcego nalezy dostosowa¢ do rodzaju powiok
malarskiej/oktadziny.

Nalezy zarezerwowaé¢ dodatkowo ~1% kazdego z rodzajow materiatdbw wykonczeniowych do
wymiany, nie mniej jednak niz 10m? dla kazdego rodzaju i koloru

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.1. Wymagania og6lne

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

7.2. Badania w czasie wykonywania robot
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Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Inspektor Nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancja),

— wilgotnosc i nasigkliwosé ptyt gipsowo-kartonowych,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

wystepowanie uszkodzen powltoki cynkowej elementow stalowych.

Wyn|k| badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatdéw powinny
by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

8. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania og6lne”.

9. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady dotyczace odbioru robét podano ww OST ,,Wymagania ogolne” .

9.1. Zgodnosé z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty

pozytywny wynik.

9.2. Wymagania przy odbiorze

Odbioér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz szczegétowa specyfikacje
techniczng. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.
Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robét,
— szczegOlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robdt,
— dziennik budowy i ksiazki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robét,
— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatdw i wyrobow budowlanych,
— protokoty odbioru rob6t ulegajacych zakryciu,
— protokoty odbioréw czgsciowych,
— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatdw,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
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W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.4. oraz dokona¢ oceny wizualnej robot.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez
Wykonawce dokumenty sa kompletne i1 prawidlowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli
chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim wypadku
nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

— Jjezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.4. i przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika, oraz nie
ograniczaja trwatosci sufitbw podwieszonych, Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode nha
dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w
stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania WWykonawca zobowigzany
jest usung¢ wadliwie wykonane roboty, wykonaé¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z
czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i
Wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zamdwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PODSTAWA PELATNOSCI

Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne” .

11. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-19401:1996 Ptyty gipsowe dzwieckochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

PN-EN 13963:2008 Materiaty 1aczacego ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i
metody badan.

PN-EN 14195:2006 Elementy szkieletowej konstrukcji stalowej dla segmentéw z ptyt gipsowo —
kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 14209:2006 Wstgpnie formowane gzymsy z ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje,
wymagania i metody badan.

PN-EN14566:2008 I.aczniki mechaniczne do systemdw piyt gipsowo-kartonowych -- Definicje,
wymagania i metody badan

PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe gicte na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia -
Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dzialowych

PN-EN10162:2005 Ksztattowniki stalowe gicte na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia -
Ksztattowniki typu C na szkielety scian dziatowych

PN-EN10327:2006 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob ciggty
do obrobki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czesé¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (V) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
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PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN I1SO 7050:1999 Wkrety samogwintujagce z ibem stozkowym, z wglebieniem
krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci zlacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb
ciagly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb

ciagly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemOw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.
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